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Anmeldung und Schifffahrt
mit Buffet am Abend des
22. Mai, 2007

Registrierung in der data M Geschäftsstelle und
Übergabe der Seminarunterlagen:
15:00 bis 17:00 Uhr
Mit der Möglichkeit, eine erste Vorführung mit
Diskussion unserer Winkelmesssysteme zu
sehen.

Abend programm:
Schifffahrt auf dem Chiemsee

Ausflug zum nahe gelegenen Chiemsee (ca. 50
km) mit Bootsfahrt. An Bord gibt es ein Abend-
essen (Buffet) und reichlich Gelegenheit zur Dis-
kussion mit data M Mitarbeitern und Kollegen
aus der Industrie. Die Anfahrt erfolgt gegen
17:30 gemeinsam im Reisebus, der Sie nach
Ende der Rundfahrt auch wieder zurück bringt
(Ankunft im Büro ca. 22:00).

Zielgruppe:
Produktionsleiter, Fachkräfte, Konstrukteure von
Blechbiegeteilen und Entscheidungsträger an-
sprechen - aber insbesondere auch Personen
oder Firmen, die sich mit dem Gedanken tragen,
bestehende Maschinen mit unseren Systemen
aufzurüsten.

Teilnehmegebühr:
€ 150,- für Abendprogramm und Seminar
oder € 120,- nur für den Seminartag

Veranstaltungsort:
data M Geschäftsstelle

Bitte registrieren Sie sich zum Seminar unter:
www.datam.de/go/bending2007
Wir empfehlen eine schnelle Anmeldung, da
die Anzahl der Plätze begrenzt ist.



Sehr geehrte Damen und Herren,

bei Biegepressen konnte man in jüngster Zeit wieder eine Reihe von
Neuentwicklungen verzeichnen, wie man auf der letzten EuroBlech Messe
sehen konnte. Auch bei der data M Enginering haben wir uns “ins Zeug
gelegt” und einige Entwicklungen fertig gestellt. Diese Ergebnisse möch-
ten wir Ihnen gerne im Rahmen eines technischen Seminars am 23. Mai
2007 vorstellen: Die neue Version unseres Biegewinkelsensors für
Gesenkbiegepressen COPRA® LaserCheck TT - sowohl für neue
Maschinen als auch zum Nachrüsten von gebrauchten Biegepressen.

Neben einigen kurzen Vorträgen zum Thema "In-Line Biegewinkelmessen"
werden wir Ihnen den letzten Stand unseres bewährten Systems COPRA®

LaserCheck 6als auch unsere neue Lösung COPRA® LaserCheck TT
(TTsteht für Top Tool) demonstrieren. In einer Präsentation werden wir
Ihnen insbesondere zeigen, wie eine Biegepresse mit solch einem System
nachgerüstet wird.
Unsere Winkelmesssysteme sind für eine ganze Reihe von Biegesteue-
rungen verfügbar - unter anderem für Cybelec oder Delem Steuerungen.
Im Rahmen unseres Seminars werden wir allerdings eine Steuerung,
basierend auf Siemens Simotion, in Verbindung mit BendingOffice® von
der data M Software, verwenden.
Darüber hinaus haben wir eine Placke Biegemaschine mit einem COPRA®

LaserCheck TT zur Vorführung ausgestattet. Daneben präsentieren wir
Ihnen unsere neue version des COPRA® Metal Bender zur Blechteilekon-
struktion und -abwicklung unter Autodesk's Inventor, AutoCAD und
Mechanical Desktop. 
Am Vorabend (22. Mai) bietet sich Ihnen im Rahmen einer kleinen Schiffs-
rundfahrt auf dem nahegelegenen Chiemsee eine ideale Gelegenheit zur
Diskussion oder Erfahrungsaustausch mit Kollegen aus der Industrie oder
von data M. Wir fahren hier zusammen vom data M Büro am späten Nach-
mittag per Bus (der Sie auch wieder zurückbringen wird) los. An Bord gibt
es ein Abendbuffet.
Wir versprechen Ihnen einen interessanten Seminartag und freuen uns auf
Ihr Kommen.

Freundliche Grüße
data M Software + Engineering
Andreas Bachthaler und  Albert Sedlmaier
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Seminar 
und W orkshop
23. Mai, 2007

Registrierung in der data M Geschäftsstelle und
Übergabe der Seminarunterlagen:
8:00 bis 9:00 Uhr

9:00 - 10:00 Uhr
> Begrüßung
> Vorstellung der Möglichkeiten und Grenzen der

In-Line Biewinkelmessung an Biegepressen

10:00 - 10:30 UhrKaffeepause

10:30 - 12:00 Uhr
> Vorführung des COPRA® LaserCheck 6
> Vorführung des COPRA® LaserCheck TT

(integriert in das Oberwerkzeug)
> Praktische Vorführung der Nachrüstung einer

Biegepresse mit COPRA® LaserCheck TT

12:00 - 13:00 UhrMittagessen (Buffet)

13:00 - 13:30 Uhr
> Vorführung von BendingOffice® - data M's

neuer Software für Blechteilkonstruktion,
Abwicklung und Definition der Biegereihen-
folge. (auf Siemens Simotion Hardware)

13:30 - 14:00 Uhr
> Vorführung der neuen Version von COPRA®

MetalBender für AutoCAD, Mechanical Desk-
topund Inventor

14:00 - 14:30 UhrKaffeepause

14:30 - 16:00 Uhr
> Fortsetzung des Workshops 

“COPRA® MetalBender” Software

16:00Ende

Bitte registrieren Sie sich zum Seminar unter:
www.datam.de/go/bending2007
Wir empfehlen eine schnelle Anmeldung, da
die Anzahl der Plätze begrenzt ist.



Die data M Software GmbH ist der führende
Entwickler von Blechteilkonstruktionsprogrammen
für Autodesks Inventor, AutoCAD und Mechanical
Desktop (COPRA® MetalBender). Sie erinnern sich
vielleicht: Als Autodesk vor einigen Jahren Teile
unserer Softwaretechnologie für ihre Software
Inventor lizensiert hatte, wurde die data M Software
GmbH zum “preferred supplier for sheet metal tech-
nology and validation for Inventor” berufen.

Die data M Engineering GmbH ist der Entwickler der
weltweit führenden herstellerunabhängigen Lösung
für das In-Line Biegewinkelmessen an Biegepressen.
Das COPRA® LaserCheck 6 System wird von einer
großen Zahl rennomierter Pressenhersteller in Verbin-
dung mit unterschiedlichen Steuerungen eingesetzt.
Im Rahmen des Seminars werden wir Ihnen das
neue, ebenfalls Laser basierende, Winkelmesssys-
tem COPRA® LaserCheck TT vorstellen, welches
vollständig in das Oberwerkzeug integriert ist (Top Tool).
Damit lässt sich das System leicht an gebrauchte
Maschinen nachrüsten.
Beide Winkelmesssensoren werden wir Ihnen in
Verbindung mit einer auf Siemens Simotion basie-
renden Pressensteuerung demonstrieren - zusam-
men mit einer ersten Version unserer neuen
Software für Blechkonstruktion und Biegestadien-
planung: BendingOffice®

BendingOffice® und Simotion kombinieren die Vor-
teile einer PC-basierten Steuerung mit den Vorteilen
einer CNC-Steuerung. Die Konstruktionsfunktiona-
lität von BendingOffice® basiert übrigens auf
Technologie von COPRA® MetalBender.

Ziel dieser Veranstaltung ist es, Ihnen folgende
Inhalte zu demonstrieren:

> neuer Biegewinkelsensor zum Einbau in das
Oberwerkzeug

> ein neues Konzept einer integrierten Biege-
steuerung

> die erste Version von BendingOffice®

> die neue Version unserer COPRA® MetalBender
Software



data M Geschäftsstelle:
data M Software + Engineering
Am Marschallfeld 17
D-83626 Valley/Oberlaindern
Germany
Tel.:+49(0) 8024 /640-0
Fax: +49(0) 8024 /640-300
e-mail: datam@datam.de
http://www.datam.de
Registergericht München HRB-Nr.:
97410;  Ust.-ID-Nr.: DE 129483359

ANMELDUNG:www.datam.de/go/bending2007
Wir empfehlen eine schnelle Anmeldung, da die Anzahl der Plätze begrenzt ist
At the same link you will also find a english version of this invitation /registration.

In-line Biegwinkelmessen
für Gesenkbiegepressen

+ effektive Blechteilekonstruktion
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data M Engineering GmbH; Am Marschallfeld 17; D-83626 Valley/Oberlaindern; Germany 

Tel: +49 (0) 8024/640-0; Fax: +49 (0) 8024/640-300; e-mail: datam@datam.de; Internet: http://www.datam.de 
Sitz der Gesellschaft: Valley/Oberlaindern Registergericht Muenchen HRB-Nr.: 97410;  Ust.-ID-Nr.: DE 129483359 

Geschaeftsfuehrer: Andreas Bachthaler, Albert Sedlmaier 

�
5
6
�� ����

����7����	��	��	��
�8-�
�
�
������� 
�	�!�"�#��		���#�

!9:�7�8;��9)<9�)����
 
 
� �����
�������)������ �� ��	
��
���������������

�����&���������
����
����	
����	
�		�

�1��
�	���7� ����
������8 � �
�

=
 ������������	��
�����
�� � ������	����
�������������
�� � ��	������������
�� �  
���	����
�� ���
 ����
����  ��� � ! �	�� �����
������� ��
�	��
�������  ���
 	����	�� �����
��
����� ����" ��
7.	�$�
�
	#	�(���>�?@�/��8 � � �������

�
��	�-�

�
�����
�������)������ �� ��	
��
����������������

�
=
 ������������	��
��������	����
�� � ������	����
�������������
�� � ��	������������
�� �  
���	����
�� ���
 ����
����  ��� � ! �	�� �����
������� ����" ��
7.	�$�
�
	#	�(���>�?��/��8 �
�
�
4	�� �������	#�����
���������$���"��������� ������������ ������%#�����
�� � ��	���������&&'(�'�
��
�� �  ���	����
�� �' ����
����  ��� � �
��
�������
�)������������	�*���
�����������������" � �

 
���	��	�- �
�
5��

-�� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA�
�
B	��C5�
�-� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAAAA�
�
���
D	-�� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAA�
�
�E,C���-� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAA�
�
.	$	���-� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAA�
�
5
6-� � AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA�
�
")�
�$-�� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA�
�
+��	��	�-� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAAA�
�
F�.)+3�4��-� AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAAAAA�
�
F��	��&�����-��AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAAAAAAAA 

 

data M Engineering GmbH 
Am Marschallfeld 17 
D-83626 Valley/Oberlaindern 
Germany 
Tel: +49 (0) 8024/640-0 
Fax: +49 (0) 8024/640-300 
e-mail: datam@datam.de   
Internet: http://www.datam.de  


